Konudur 170 TL-NV

Termoutwardzalna zywica epoksydowa

do rekawéw renowacyjnych

Wiasciwosci produktu

Zywica termoutwardzalna
Barwiona na kolor jasnoniebieski
Bardzo dtugi czas obrobki

Krotki czas termoutwardzania

Dwusktadnikowa zywica epoksydowa o niskiej lepkosci

Wysoka wytrzymatos¢ po procesie termoutwardzania

Dobra przyczepnos$¢ do betonu, cegty, kamionki
Do zastosowania na suchych i wilgotnych podfozach mineralnych lub metalicznych

Zakres zastosowania

ka

Do nasgczania poliestrowo-filcowych rekawéw renowacyjnych

Naprawa uszkodzonych przewodéw kanalizacyjnych i kanatéw bez odkopywania

Wykonywanie renowacji przewodow kanalizacyjnych i kanatéw metodg bezwykopowa

REAChH — oczekiwane scenariusze ekspozycji: Trwaty kontakt z wodg, czasowa inhalacja, obrob-

Aplikacja

Przygotowanie podtoza
Patrz karta: ,0golne wskazéwki dotyczace wy-
konywania renowacji metodg rekawa”.

Mieszanie

Patrz karta: ,0golne wskazéwki dotyczace wy-
konywania renowacji metodg rekawa”. Zywica
epoksydowa Konudur 170 TL-NV sktada sie ze
skfadnika bazowego (komponent A) oraz z
utwardzacza (komponent B). Oba sktadniki na-
lezy wymiesza¢ ze sobg za pomocg mieszadta
wolnoobrotowego lub urzgdzenia wyposazonego
W mieszacz statyczny do jednolitej, homoge-
nicznej konsystencji. Nie nalezy mieszaé recznie
oraz mieszaé czesciowych partii materiatu.

Proporcje mieszania

Patrz tabela: ,Wtasciwosci techniczne”. Kompo-
nent bazowy oraz utwardzacz sg dostarczane w
pojemnikach zawierajacych odpowiednie pro-
porcje obu sktadnikéw. Jezeli materiat jest do-
starczany w beczkach to nalezy na state, wita-
Sciwie ustawi¢ proporcje mieszania na urzgdze-
niu mieszajgcym zywice.

Przygotowanie
Patrz karta: ,0go6lne wskazéwki dotyczace wy-
konywania renowacji metodg rekawa”.

Utwardzanie / formowanie

Patrz karta: ,0go6lne wskazowki dotyczace wy-
konywania renowacji metodg rekawa™. W tym
wypadku istotne sg réwniez dane z tabeli ,Dane
techniczne”. Utwardzanie zywicy polega na do-
starczeniu ciepta o temperaturze nie nizszej niz
+60°C, nie wiekszej niz 90°C.

Wskazéwki dodatkowe

Wysokie temperatury skracajg, a niskie tempera-
tury wydluzajg podane czasy reakcji. Zmiana
temperatury o 10 stopni wptywa na podwojenie
lub skrocenie o potowe podanych czaséw. Patrz
takze karta: ,0gdlne wskazoéwki dotyczgce wyko-
nywania renowacji metodg rekawa”.

Wskazowki bezpieczenstwa

Prosimy o stosowanie sie do zalecen bezpie-
czehstwa umieszczonych na etykietach opako-
wan. Pozostate wskazania bezpieczenstwa znaj-
dujg sie w karcie informacyjnej ,Srodki ostrozno-
$ci przy obrébce zywic reakcyjnych”.

GISCODE: RE1
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Wiasciwosci techniczne Konudur 170 TL-NV

Parametr Jednostka Wartos¢* Uwagi
Proporcje mieszania cz. wagowe 100:42 Komponent A : Komponent B
cz. obj. 100:48
Gestos¢ kgl ok. 1,25 Komponent A
ok. 1,09 Komponent B
ok. 1,20 Mieszanka
Temperatura stosowania**** °C +10 do +30 temperatura powietrza i podtoza
+15do +20 temperatura materiatu
+60/+90  min./maks. temp. wygrzewania
Lepkosé mPa.s ok. 7.500 komponent A
ok. 150 komponent B
Czas obrobki dla poj. 30 kg Min Ok. 120 (+15 °C)
Czas przydatnosci do obrébki godziny Ok.10/8 przy +10°C/ +20°C temp. ma-
roztozonego rekawa po nasg- teriatu i otoczenia
czeniu (3mm)
Minimalny czas utwardzania godziny ok. 9 przy +60 °C temp. wygrzewania
nasgczonego rekawa (gr.3mm ok. 5 przy +70 °C temp. wygrzewania
)** po ktérym cisnienie rozpreza- ok. 4 przy +80 °C temp. wygrzewania
jace moze zostaé zwolnione ok. 3 przy +90 °C temp. wygrzewania
E-Modul*** N/mm? ok. 3.600 DIN EN ISO 178
Wytrzymatos$¢ na zginanie*** N/mm? ok. 96 DIN EN ISO 178
Petna odpornos¢ mech. i chem. dni ok.. 7

Cechy produktowe Konudur 170 TL-NV

Kolor Jasnoniebieski

Forma dostawy 30 kg para pojemnikéw / 200 kg beczki

Srodek do czyszczenia MC-Reinigungsmittel U

W szczelnie zamknietych, oryginalnych opakowaniach, w suchym po-
mieszczeniu, w temperaturach miedzy +5°C i +20°C przydatnosé do uzyt-
ku wynosi co najmniej rok. Te same warunki dotyczg transportu.

Nalezy doktadnie opréznia¢ pojemniki przestrzegajac w tym wzgledzie
informacji w sprawie opakowan. Na zyczenie wysylamy informacje pt.
,Koncepcja firmy MC w sprawie utylizacji catkowicie oproznionych opako-
wan transportowych i handlowych”.

Sktadowanie

Utylizacja opakowan

* Wszystkie wartosci techniczne sg podane przy temp. +23°C i 50% wzglednej wilgotnosci powietrza.
** Bez cisnienia i wptywu temperatury wody gruntowej

*** \Warto$¢ dla samej zywicy

**** Nalezy zwrdci¢ uwage na karte techniczng materiatu no$nego (rekawa)

Uwaga: Dane zamieszczone w niniejszej informacji bazujg na naszych doswiadczeniach i najlepszej wiedzy, nie sg one jednakze wigzgce. Nalezy
zawsze dostosowac je do danego obiektu budowlanego, rodzaju zastosowania i specyficznych dla danego miejsca wymagan. Nasze informacje
odnoszg sig do ogdlnie uznanych zasad technicznych, ktérych nalezy przestrzega¢ w trakcie obrébki materiatu. W ramach tych zatozen ponosimy
odpowiedzialno$¢ za prawidtowo$é powyzszych informacji w ramach naszych Ogélnych Warunkéw Sprzedazy i Dostawy. Zalecenia podane przez
naszych pracownikéw réznigce si¢ od danych zawartych w karcie sg dla nas wigzace o tyle, o ile sg one potwierdzone na pismie. W kazdym

przypadku nalezy przestrzegac¢ ogolnych zasad techniki i sztuki budowlane;j.

Wydanie 10/2018. Niniejszy druk zostat aktualizowany pod wzgledem technicznym. Uniewaznia sie dotychczasowe wydania i nie wolno ich
stosowac. W przypadku wydania nowej karty, zaktualizowanej pod wzgledem technicznym, wydanie niniejsze traci waznos$c.

2

MC-Bauchemie Sp. z 0.0. * ul. Wyscigowa 39 * 53-011 Wroctaw * Tel. +48 71 339 77 44 « Fax: +48 71 339 77 44

biurowroclaw@mc-bauchemie.pl * www.mc-bauchemie.pl




